Aquastop Scuba

Ekokompatibilni vodotésna mineralni
vyhlazovaci malta pro opravu a vodotésnou
ochranu Zelezobetonu vbazénech pred
pokladkou mozaik a kamennych materiali
pomoci gelovych lepidel.

Aquastop Scuba se snadno nanasi stérkou, ato i
primo na povrchy z pohledového betonu, pro
vodotésnou piipravu pied pokladkou
bazénovych obkladu. V piipadé potieby lze
upravit houbovym hladitkem.

1. Specialni vodotésna ochrana pro
Zelezobetonové konstrukce bazénu pred
aplikaci gelovych lepidel

2. Pirimé nanaseni na pohledovy beton,
neni nutné zdrsnéni podkladu

3. Nanaseni v silnéjsi vrstvé, neni nutné
pripravné vyhlazeni podkladu

4. Nanaseni v silnéjsi vrstvé pro zhotoveni
slozitéjsich geometrickych tvari,
schudki, stupni v nadrzich ¢i
zakrivenych povrchi

5. Mozna finalni aprava
pomoci houbového
hladitka pro zajisténi
idealni rovinnosti pri
pokladce tenkych obkladi

6. Zarucena pozitivni a negativni
hydraulicka tésnost

7. Vysoky mineralni obsah pro zajisténi
trvanlivosti v bazénech

kerakoll

Rating 3

Code: IM1221 2023/01 ITA

v Regional Mineral > 60%

v Recycled Regional Mineral > 30%
v CO. Emission < 250 g/kg

v VOC Low Emission

v Recyclable
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Co je Laminato Scuba

- Laminato Scuba je inovativni systém Kerakollu
uréeny pro pokladku mozaiek a kamennych
materialti v bazénech. Strukturalni spojeni
pripravku Aquastop Scuba a gelového lepidla
Hgo vytvari jednotny celek, ktery predstavuje
novy milnik pro zpracovatelnost a trvanlivost
betonovych a Zelezobetonovych prvka bazéni.
Vysoké hodnoty prilnavosti zarucené pri
pouzivani gelovych lepidel se snoubi s inovativnim

konceptem vodotésnosti: technologie Laminato
Kerakoll piinesla specialni feSeni pro definitivni
odstranéni historickych problému spojenych

s pripravou podkladii, s pouzivanim slozitych
produkti a systému a s chemickou agresivitou
pripravki na oSetifeni bazénové vody.

Laminato Scuba je vodotésny systém

s vysokou odolnosti pii ponoteni do vody pro
opravy silnéjsich vrstev a vodotésnou

pokladku sklenénych mozaiek a prirodniho
kamene pomoci gelovych lepidel v bazénech
zhotovenych ze Zelezobetonu.

Rozsah pouziti

- Uéel pouziti:
Oprava a izolace v silnéjsi vrstvé pri pozitivnim i
negativnim tlaku vody na betonovych a
zelezobetonovych konstrukcich bazént
zapusténych do zemé i nad zemi.

Podklady:

- vyzraly beton a Zelezobeton (alesporn 6
meésicii, pokud neni uvedeno jinak
v pokynech dodavatele)

- opravy betonovych a Zelezobetonovych prvki
zhotovenych pomoci vyrobku z Ffady GeoLite

- vyhlazeni betonovych a Zelezobetonovych prvki
zhotovenych pomoci vyrobki Keralevel Eco

Obklady:

- pfirodni kdmen a kamenné materialy

- sklenéné mozaiky

- keramické dlazdice, porcelanovy gres,
keramicky laminat a keramické mozaiky

- bazénové folie

- chlorkaucukové barvy (dle pokynti vyrobce)

Nepouzivejte na pruzné podklady, stérky,
omitky, zdivo z betonovych ¢i odlehéenych bloki;
na PVC, souvislé pryskyti¢né obklady, sklolaminat,
kovy; na pohledové plochy; na bazény bez
obkladui; na vyvySené bazény.
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Navod k pouziti

- Priprava podkladu

Pozadavky na podklad (UNI 11493 — 7.3):

Vyzraly (rozmérové staly):

- beton 6 mésicu stary, pokud neni
uvedeno jinak v pokynech dodavatele

Neporuseny (bez prasklin):

- opravte celistvost podkladu pomoci pripravku
Kerarep nebo vyrobki z fady pro opravu a
obnovu Zelezobetonu Kerakoll

- nedokonale prilnavé prvky musi byt
odstranény

Kompaktni (v celé vrstveé):

- po silnéjsim narazu (5 kg kladivem)
nesmi vzniknout viditelné otisky a
material se nesmi drolit

- odstraiite piipadné nesoudrzné ¢i
nedostate¢né prilnavé casti

Povrchové odolny:

- pri poskrabani vétsim ocelovym hifebem
nedojde k vytvoreni hlubokych vrypt ani
k vydroleni materialu

- bez znamek krvaceni betonu na povrchu

Suchy:

- suchy povrch bez kondenzatu

Cisty:

- povrch bez stop cementového mléka,
odbednovaciho oleje, zbytkt barev ¢i

lepidel, zbytki piedchozich vrstev a prachu.

o L
e

@ Na veskeré spoje sténa-podlaha, sténa-sténa,
sténa-hrana, na prvky s odliSnym sklonem a na
konstrukéni prvky, jako jsou schody, sedaci
plochy, stupné atd. aplikujte vyrobek Aquastop
Plus 120 nalepeny pomoci pripravku Aquastop

Scuba; pouzijte specialni prvky pro ,vnitini roh“

¢i ,vnéjsi roh“, nebo z pasky Aquastop Plus 120
vysttihnéte dle potieby jiné tvary.

(2) Naneste vyrobek na boky hran uréenych k izolaci a

zamezte vytvoreni ohybu a bo¢ni ¢asti bilé sité
zanoite do pripravku Aquastop Scuba.

@ Peclivé prekryjte vsechny bo¢ni ¢asti sité pro
zajisténi neprerusované hydraulické tésnosti.

V pripadé vyskytu konstrukénich spoji
kontaktujte Technicky servis Kerakoll.

- Priprava
Aquastop Scuba se pripravuje smichanim
25 kg prasku s cca 5,2 litry ¢isté vody pomoci
elektrického michadla za nizkych otacek.
Pro ziskani spravné hmoty nejprve do cisté
nadoby nalejte vodu a teprve poté do ni pridejte
prasek.

- Nanaseni

Spravné konzistence docilite v prubéhu
michani. Michejte bez piferuseni az do ziskani
homogenni mékké hmoty bez hrudek.
Nepouzivejte stavebni michacku.

22

poloite pasku na éerstvy podklad; vyhlad'te pasku, (1) Aquastop Scuba se nan4si zednickou lZici nebo

hladkou stérkou. Navlhcéete podklad a vyhlad’te
dokonale povrch za ticelem sjednoceni absorpce a
vyplnéni nerovnosti podkladu (Stérkova hnizda,
nedokonalosti liti, diry atd.) silnéjsim pritlacéenim
pro zajisténi dokonalé prilnavosti a vytlac¢eni vzduchu
z poérua v podkladu.

Vytvoreni pripadného vybouleni materialu

znadi pritomnost makropéru v podkladu:
srovnejte povrch silnéjsim pritlacenim prazdné
stérky a vytlacte vzduch z péri. VSechny hrany
izolujte nalepenim vyrobku Aquastop Plus 120
pomoci piipravku Aquastop Scuba dle
predchozich pokynii.

Naneste pripravek Aquastop Scuba na cely

povrch po jeho piredchozim Gaplném

vyhlazeni, jak bylo uvedeno vyse,
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Navod k pouziti

nasledné nanasejte vrstvy o tloustce 1—1,5 mm
s vyvijenim silnéjsiho tlaku na hladkou stérku.
Neni nutné ¢ekat na ztvrdnuti vyhlazovaci nebo
jiné predchozi vrstvy. Je mozné pokracovat

s nanasenim vyrobku na piredchozi vlhkou a
tmavou vrstvu. Pokud by byla kviili zvlastnim
potiebam na stavbé nebo kviili aplikaci na vétsi
povrchy vyhlazovaci nebo jina predchozi vrstva
jiz sucha na dotek a méla svétlou barvu,
navlhéete dukladné vSechny povrchy pred
nanesenim pripravku Aquastop Scuba.
Minimalni pozadovana tloustka pro zaruceni
uvedené hydraulické tésnosti je 3 mm, tedy cca
4,5-5 kg/m2 éerstvého vyrobku; maximalni

akceptovatelna tloustka jedné zhotovené vrstvy,

jak bylo uvedeno, tedy ve vice postupné
nanesenych vrstvach, je 10 mm; pro zhotoveni
silnéjsich vrstev je nutno se Fidit uvedenou
¢ekaci dobou.

Pomoci navlhéeného houbového hladitka lze pri

finalni Gipravé docilit perfektné rovného
povrchu vhodného pro pokladku tenkych
obkladi ¢i vytvorit homogenni zaktivené
povrchy. Tato operace nejen Ze zajisti zrani
povrchu za vlhka, ale piredevsim zabrani
nakladnému vyhlazovani lepidla, které by
prodlouzilo dobu pokladky obkladii.

— Utésnéni zarizeni a prochazejicich prvku

1V blizkosti privodnich hrdel, v§vodu, svétel,
prochazejicich zarizeni, konstrukénich prvku ¢i
jinych vybaveni a prisluSenstvi atd. pieruste
aplikaci pripravku ve vzdalenosti cca 4—5 mm
od téchto prvkia pro zhotoveni spary, ktera se po
celkovém vytvrzeni piipravku Aquastop Scuba
utésni pomoci pripravku Aquastop Nanosil,
tuhého tésniciho organického silanového
neutralniho tmelu.

(2) Vypliite diikladné zhotovenou spéru a zahlad'te

povrch mydlovou vodou. Dbejte na bo¢ni

prilnuti a Gplné vyplnéni; je doporuceno nanést

dalsi vrstvu po zesitovani tmelu pro zajisténi

perfekini hydraulické tésnosti.

Povrch pripravku Aquastop Nanosil nesmi
byt vystaven vnéjSimu ptisobeni, je nutno jej
zakryt tésnicim piipravkem Neutro Color az
do dosazZeni trovné finalniho obkladu.

Nepridavejte vodu do smichaného piipravku;
v pripadé jeho zhoustnuti v nddobé
zpusobeného nadmérnym vyparovanim staci
vyrobek znovu promichat elektrickym
michadlem.

UdrZujte vlhké zrani vyrobku; u vyrobku,
ktery je na dotyk suchy, je doporuéeno
povrch vydatné namacet, ale piitom
zabranit zadrzovani vody na povrchu (tato
operace je obzvlasté dulezita pro docileni
pozadované konec¢né soudrznosti a
zabranuje dehydrataci vyrobku v teplém
a/nebo vétrném prostiedi); je nutné jej
zvlhéovat a chréanit pied piimym

sluneénim zarenim béhem prvnich 12
hodin.

-+ Pokladka obkladi
Nasledna pokladka obkladi se provadi pomoci
gelovych lepidel fady H40; pokud na
nedokonale vytvrzeny vyrobek naprselo,
ovérte jeho vhodnost pro naslednou pokladku.
Zkontrolujte, zda se na povrchu nevytvoril
kondenzat, a pokud ano, odstrariite jej , nebo
vyckejte, aZ se odpari.
Rovnomeérna pritomnost lepidla po celé
spodni plose obkladu je zakladnim
predpokladem pro zajisténi jeho trvanlivosti.

- Cisténi
Cisténi nastroji od zbytki éerstvého
vyrobku se provadi vodou pred jeho
ztvrdnutim.

Dalsi pokyny

— V pripadé konstrukénich spoju kontaktujte
technicky personal spole¢nosti Kerakoll.

— Pro aplikaci barev na chlorkaucukové bazi se
rid’te pokyny vyrobce.
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Certifikace a znaceni
C€ @ 108

#" kg coeq/m?
EN 1504-2

MC

METHOD
22

IR

METHOD
8.2

EN 1504-2 EN 1504-2

Technické udaje dle Kvalitativni normy Kerakoll

Vzhled

Mineralogicka povaha

Skladovani

Baleni

Zameésova voda

Doba zpracovatelnosti (pot life)
-z +5°C

-z +20°C

- % +35°C

Pracovni teplota

Minimalni pozadovana tloustka
Max. pripustna tloustka na jednu vrstva
Doba ¢ekani mezi 1 a 2 vrstvou:
-= +5°C

-z +20°C

- % +35°C

Vyhlazovani:

-z +5°C

-z +20°C

-= +35°C

Bezrizikova ¢ekaci doba po desti:
-z +5°C

-= +20°C

-z +35°C

Cekaci doba pro pokladku obklad*

Vydatnost

Sedy prasek

kiremicitano-silikatové uhlic¢itany

= 12 mésicu od data vyroby, v originalnim baleni a neporuseném

obalu, na suchém misté

pytle 25 kg

~ 5,21/ 1pytel 25 kg

~ 40 min.

>3h

>3h

> 30 min.

od +5°C do +35°C
>3 mm

> 5mm

>22,5h
>1,5h

>21h

>1,5h
> 30 min.

> 15 min.

>12h
>8h

>6h

> 2 dny kamenné materialy a sklené mozaiky

= 1,5 kg/m2 na mm tloustky

Data méfena pfi teploté +23 °C, relativni vIhkosti 50 % a za nep¥itomnosti pohybu vzduchu.

(*) Tloustka a povétrnostni vlivy mohou tyto doby znaéné prodlouZit.
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Vlastnosti

HIGH-TECH

Vodotésnost > 0,5 bar EN 14891
Staticka odolnost v obraceném tlaku > 0,5 bar UNI 8298-8
Kapilarni absorpce a propustnost vody w<o0,1kg/m2ho,5 EN 1062-3
Odolnost v tlaku > 28 N/mm= (CC/PCC) EN 1504-3
Odolnost v ohybu >8 N/mmz2 (CC/PCC) EN 1504-3
Modul pruznosti > 8000 MPa EN 1504-3
Prilnavost k betonu >3 N/mm? EN 1504-2
Prilnavost ve spojeni s Biogel No Limits:

- pocatecni >2 N/mm? EN 14891
- po kontaktu s vodou >1,4 N/mm2 EN 14891
- po vystaveni ucéinku tepla >1,0 N/mm? EN 14891
- po kontaktu s vapennou vodou >1,0 N/mm? EN 14891
- po kontaktu s chlorovanou vodou >1,0 N/mm? EN 14891
Prilnavost ve spojeni s Biogel Extreme > 3,3 N/mm? EN 14891

Prilnavost ve spojeni s chlorkaué¢ukovou barvou > 0,5 N/mm?

Shoda

Zasady 2 (MC) a 8 (IR) EN 1504-2

Data méfena pii teploté +23 °C, relativni vIhkosti 50 % a za nep¥itomnosti pohybu vzduchu.

Upozornéni

— Vyrobek pro profesionalni pouziti

- dbejte na spravné zrani vytvrdnutého vyrobku,
dikladné jen zvlhéujte a chraiite pired pFimym

— Fid’te se narodnimi prredpisy a normami sluncem po dobu 12 hodin

- nepridavejte do hmoty jina pojiva ani aditiva ~ v pripadé potieby si vyzadejte bezpeénostni list

- neaplikujte na znecisténé, nesoudrzné ¢i - pro informace o jiném, nez predpokladaném pouziti
deformovatelné povrchy kontaktujte Kerakoll Worldwide Global Service

Kerakoll
Quality
System

Kerakoll
Quality
System

Kerakoll
Quality
System

150 9001
CERTIFIED
11010327

150 14001
CERTIFIED
18586

15045001
CERTIFIED
185861

0536.811.516 — globalservice@kerakoll.com

‘Data tykajici se klasifikaci Eco a Bio jsou pfevzata z pfiru¢ky GreenBuilding Rating® Manual 2012. Tyto informace byly aktualizovany v inor 2017 (odk. GBR Data
Report - 03.17); upiestiujeme, Ze v jakémkoliv okamZziku mohou byt pfedmétem doplnéni a/nebo zmén ze strany firmy KERAKOLL SpA; tyto piipadné aktualizace
je mozné konzultovat na strankich www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA tedy nese odpovédnost za platnost, aktualnost a aktualizaci tykajici se pouze udaji
poskytovanych pfimo na internetovych strankach. Technicky list byl sestaven na zakladé nasich aktualnich technickych a funkénich znalosti. Pfesto s ohledem na
skuteénost, Ze nemame moznost ovlivnit stav stavenisté a zplisob provedeni préce, tyto iidaje musi byt povaZovany za obecné informace, které nijak nasi spole¢nost
nezavazuji. Z vy$e uvedenych diivodit doporucujeme provést piedbéznou zkousku a provéfit, zda je piipravek vhodny pro pfedpoklddané pouziti.

Kerakoll Spa
via dell’Artigianato 9
41049 Sassuolo - MO

+39 0536.816.511 www.kerakoll.com
info@kerakoll.com
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